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PROTODUR 303.0

| OBLAST POUZITI

Samo-vytvrzujici praskové mocovino-formaldehydové lepidlo se stfedni reaktivitou, uréené k lepeni
pfi zvySenych teplotach nebo pomoci vysoké frekvence. Diky nizkému obsahu formaldehydu spliiuje
pozadavky tFidy E1.

TECHNICKE UDAIJE

Vzhled: prasek
Barva: bila
Misici pomér: 2: 1 (lepidlo: voda)

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Aplikacni teplota prostiedi,

lepidla a materialu: 18 - 22 °C

Optimalni vihkost dreva: 8-12%

Teplota lisu: navrhovana = 80 °C

Doba zpracovatelnosti po

smichani s vodou pfi 45 °C: 95 + 25 min

Lisovaci tlak: 0,2 - 0,6 N/mm?2

Doba tuhnuti pfi 90 - 100 °C: 50 + 10 sek

Nanos: 100 g/m? -180 g/m?

Tlak: od 2 kg/cm? do 6 kg/cm? v zavislosti na aplikaci

Navrhujeme dodrzet nasledujici podminky pFi pouziti lepidla:

Rozpustit PROTODUR 303.0 v poméru 10 kg lepidla ke 5 kg vody. Doba zpracovatelnosti lepidlové
smési je pfiblizné 3 hodiny pfi teploté 20 °C.
PROTODUR 303.0 je vhodny pro lepeni rlznych druhl dreva diky svému slozeni a vysokému vyuziti.

Cas gelace po smichani lepidla vytvofeného 100 hmotnostnich ¢asti PROTODURU 303.0 a 50
hmotnostnich ¢asti vody zavisi na teploté:

Teplota (° C) 20 30 90 100 110
Cas gelace 11 h 5h 2,5 min 60 sek 40 sek

Struktura lepeného materialu a aplikaéni podminky ovliviiuji lepeni, z toho dlvodu je vhodné provést
vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani negativné ovliviiuje vysledky lepeni.

CISTENI |

horka voda

SKLADOVANI |

Min. doba uskladnéni: 6 mésicl
optimalni teplota
a vlhkost skladovani: 15 - 20 °C (max. 25 °C), vlhkost max. 50 %
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Minimalni doba uskladnéni se vztahuje na produkty v origindlnich, neposkozenych a dobre
uzavienych obalech skladovanych podle uvedenych podminek v krytych skladech, chranénych pred
sluncem, de&té&m a mrazem mimo dosah zdroje tepla. Po odbé&ru lepidla je obal tfeba opét dikladné
uzavrit.

| BALENT |

25 kg

BEZPECNOST |

PROTODUR 303.0 je produkt kondenzace mocoviny a formaldehydu, ktery mize zpUsobovat
alergickou reakci pfi kontaktu s kiizi. K zabréanéni podrazdéni sliznice formaldehydem je tfeba zajistit
vhodné odsavani. Dalsi upozornéni k manipulaci, transportu a odstrafiovani jsou uvedeny v
odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkusenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemiZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, si nezévazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpedeni
viastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
nédroky. Hodnoty st pribézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje vsecky dosavadni vydani
a je platné od uvedeného data.
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